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ONI-Wéarmetrafo bei Wolf Plastics

Sichere Verpackung,
nachhaltig gedacht

Die Produktionsauslastung bei Wolf Plastics ist so hoch, dass jeder Quadratmeter innerhalb
des Gebdudes kostbar ist. Aus diesem Grund wurde die Kiithlenergiezentrale in einer aus drei
Modulen bestehenden Container-Kiihlanlage untergebracht.

Stérker denn je stehen Nachhaltigkeit, Effizienz und Umweltschutz
im Fokus. Speziell energieintensiv produzierende Unternehmen wer-
den hierzu verstdrkt in die Verantwortung genommen. [nnovative und
zukunftsorientierte Unternehmen haben bereits vor Jahren erkannt,
dass sich eine entsprechende Unternehmensausrichtung in all diesen
Bereichen lohnt. Ein besonderes Beispiel dafiir ist die Firma Wolf Plastics
Verpackungen GmbH, a member of the Alpla Group, im &sterreichischen
Kammern. Mit einer sozial, 6kologisch und 6konomisch vertrdglich gestal-
teten Geschdftstdtigkeit, in Kombination mit entsprechend innovativen
Verpackungslésungen, ist man weltweit erfolgreich und produziert bereits
heute klimaneutral! Im Bereich der Medienversorgung hat man zusammen
mit dem Energiesparspezialisten ONI aus Lindlar eine Anlagentechnik
zur besonders effizienten und nachhaltigen Kiihlenergieerzeugung auf
den Weg gebracht. Eingebunden in ein, architektonisch sicherlich als an-
spruchsvoll zu bezeichnendes, Bauprojekt ist ein Energiekonzept reali-
siert worden, das in vielerlei Hinsicht als herausragend zu bezeichnen ist.

gesamten Prozesskette von der Entwick-

Innovativ, erfolgreich und
nachhaltig

Das Thema Verpackung wird aktuell mit
hochster Sensibilitét behandelt, denn
Aspekte wie Umweltvertraglichkeit, mi-
nimierter Energieeinsatz und die Wie-
derverwendbarkeit eingesetzter Mate-
rialien bei der Kunststoffverarbeitung
erfahren hochste Aufmerksamkeit. Da-
raus resultiert die Notwendigkeit, in der

lung, uber die Produktion bis zum 2. Le-
benszyklus, einen ganzheitlichen An-
satz in allen betroffenen Bereichen zu
berticksichtigen. Dafiir ist nicht nur ein
umfassendes Wissen rund um Systeme
und Produkte an sich, sondern auch das
besondere Know-how in Richtung En-
ergieeinsatz, Energieverwendung und
die Wahl von zukunftssicheren Ener-
giesystemen erforderlich. Die Entschei-

dung zu einer Energieoptimierungs-
maBnahme hat die Geschdtftsfiihrung
bei Wolf Plastics unter der MaBgabe auf
den Weg gebracht, dass eine hochst-
mogliche Effizienz erzielt und dartiber
hinaus, die Systemtechnik auf zukunf-
tig zu erwartende Erfordernisse ausge-
richtet wird. In enger Zusammenarbeit
mit den Verantwortlichen bei Wolf Pla-
stics wurde ein Energiekonzept entwi-
ckelt, dass ein Level erreicht, welches



in der Branche als einmalig zu bezeich-
nen ist. Energetische und umwelttech-
nische Aspekte wurden hier besonders
berticksichtigt und anlagentechnisch
umgesetzt.
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Die Ziele in Richtung Effizienz und damit
auch in Richtung Umweltschutz wurden von
der Wolf-Unternehmensleitung klar definiert.

.Eine hohe Versorgungssicherheit,
ein moglichst niedriger Energieeinsatz
und ein zukunftssicheres Energiekon-
zept standen fur uns bei der Konzept-
findung auf der Agenda. Gemeinsam
mit den ONI-Fachleuten haben wir ein
ganzheitliches Versorgungskonzept ent-
wickelt, das auf das Anforderungspro-
fil unserer Produktionsbedingungen
mabBgeschneidert und fiir die zu erwar-
tenden Herausforderungen in Sachen
Vertugbarkeit beziehungsweise opti-
male Nutzung von Primdrenergietrd-
gern ausgerichtet wurde”, beschreibt
Marco Mayer (Projektverantwortlicher)
die Projektplanung.

Wolt Plastics hat sich auf die Herstel-
lung von leichten, besonders stabilen
und sicheren Verpackungslésungen
zum Beispiel fur die Lebensmittel- oder
Farbenindustrie spezialisiert. Beson-
deres Augenmerk wird bei allen Pro-
dukten auf einen moglichst niedrigen
Energieeinsatz und eine optimale Wie-
derverwertbarkeit der eingesetzten Ma-
terialien gelegt. Produziert wird mit den
Verfahren Spritzguss und Blasextrusion.
Im Produktionsbereich Spritzguss wer-
den in Kammern (AT) auf 14 und in der
Gruppe (AT, HU, RO) auf 40 Maschinen,
im SchlieBkraftbereich von 500 bis 8500

Verpackung von sensiblen Inhalten sorgen.

Mit modernster Maschinen- und Weiterverarbeitungstechnik ent-
stehen Produkte, die nachhaltig gedacht sind und fur eine sichere

kN, Eimer in den verschiedensten Kon-
figurationen und fur die unterschied-
lichsten Anwendungen gefertigt. Im
Bereich der Blasextrusion werden am
Standort Kammern auf 5 Maschinen
Kanister mit einem Inhalt von 3 bis 30
Liter gefertigt, die fur die Aufnahme
verschiedenster Flussigkeiten geeignet
sind. Mit diesem breit gefécherten Pro-
duktportfolio in Top-Qualitét, einem ex-
zellenten System-Know-how und einem
hoch motivierten und vor allem enga-
gierten Team gehort man zu den ersten
Adressen in diesem Branchenbereich.

Die unterschiedlichen Produktionsbe-
reiche, Prozesse und Maschinen ver-
langen eine kontinuierlich sichere Ver-
sorgung mit Kuhlwasser in einem auf
das jeweilige Anforderungsprofil abge-
stimmte Temperaturniveau. Das Grund-
konzept der Kuhlwasserversorgung
sieht im Bereich der Kithlwassererzeu-
gung bei Wolf Plastics eine Kombinati-
on von 3 Kuhlturmanlagen mit je einer
Ruckkuhlleistung von 700 kW, sowie 3
wassergekiithlten Kdaltemaschinen mit
je einer Kuhlleistung von zirka 400 kW
vor. Neben der besonderen Effizienz,
die dieses Anlagenkonzept bietet, ist
hier die Nachhaltigkeit der eingesetzten
Kaltemaschinentechnik  beziehungs-
weise des eingesetzten Kdltemittels zu
betonen und hervorzuheben.

Mit der Verordnung (EU) Nr. 517/2014
tber fluorierte Treibhausgase ergeben
sich fur Betreiber von Maschinen und
Anlagen, die mit K&ltemitteln befahren
werden, einige besonders zu bertick-
sichtigende Faktoren. Die so genann-
te F-Gas-Verordnung soll letztendlich
einen Beitrag leisten, um die Emissi-
onen der Industrie bis zum Jahr 2030
um 70 Prozent gegentiber 1990 zu ver-
ringern. Die konkretisierte Zielsetzung
lautet: Durch die neuen Regelungen
sollen die Emissionen fluorierter Treib-
hausgase (F-Gase) in der EU um 70 Mil-
lionen Tonnen CO,-Aquivalent auf 35
Millionen Tonnen CO,-Aquivalent ge-
senkt werden. Um dieses Ziel zu errei-
chen wird der Einsatz von Ké&ltemitteln,

die ein hohes Treibhausgaspotential
(GWP) aufweisen, verboten oder einge-
schréankt. Um bereits jetzt den zu erwar-
tenden Umweltschutzvorgaben einen
Schritt voraus zu sein, wurden von der
Projektleitung entsprechende Forde-
rungen an die Anlagentechnik formu-
liert.

Durch den Einsatz des nicht brenn-
baren Kdaltemittels R515B, dass mit
einem sehr niedrigen GWP von 299 auf-
wartet, in Verbindung mit einer hoch ef-
fizienten Maschinentechnik, wird man
dem gestellten Anforderungsprofil in
idealer Weise gerecht. Die Effizienz die-
ser Kdaltemaschine/Kdltemittel-Kombi-
nation, in der Ausfihrung als wasser-
gektihlte Variante, ist gerade bei einem
hohen Lastgang, der sich zwangsléufig
bei einer hohen Produktionsauslastung
ergibt, herausragend.

Fur den Produktionsbereich Spritzguss,
mit 14 Maschinen, ist zur energieeffizi-
enten Versorgung ein 2-Kreis-Kiihlsy-
stem erforderlich. Bereitzustellen sind
fur die Werkzeugkiihlung im ersten
Bauabschnitt rund 500 kW Kuhlleistung.
Die Werkzeuge werden mit einer kon-
stanten Temperatur von 12 °C ange-
fahren um moglichst kurze Zykluszeiten
bei hoher Produktqualitét realisieren
und das Risiko einer Taupunktunter-
schreitung am Werkzeug ausschlieen
zu konnen. Geliefert wird dieses Kalt-
wasser Uber einen Kiihlkreis, der, abge-
koppelt tiber einen Wérmeaustauscher,
von den wassergektihlten Kaltemaschi-
nen versorgt wird.

Fur die maschinentechnische Kiih-
lung der hydraulischen SpritzgieBma-
schinen ist eine Leistung von 800 kW er-
forderlich, die tiber einen Kiihlkreis, der,
ebenfalls abgekoppelt tiber einen Wér-
meaustauscher, von den Kuhltiirmen
gespeist wird.

Fur den Produktionsbereich Extrusi-
on, ist die Bereitstellung von zirka 300
kW Kuhlleistung mit einer konstanten
Temperatur von 9 °C erforderlich. Auch

i
Hoch effiziente Ké&ltemaschinentechnik mit dem Kéltemittel R515B bil-
det die Grundlage fir ein zukunftssicheres Kéltekonzept.
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in diesem Fall wird das Kaltwasser tiber
einen Kuhlkreis, der, abgekoppelt tiber
einen Warmeaustauscher, von den
wassergekithlten Kéltemaschinen ge-
liefert.

Die Anforderung einer hohen Effi-
zienz der Kd&ltemaschinen, gerade bei
Vollauslastung der Maschinen, ist zwin-
gend erforderlich. Um zu jeder Zeit eine
ausreichende Versorgung mit Kalt-
wasser zwischen 9 und 12 Grad Celsi-
us sicherstellen zu kénnen, ist eine pri-
mdre Kuhlwassertemperatur aus der
Kaltemaschine von 7 Grad Celsius not-
wendig. Selbst bei dieser niedrigen
Kuhlwassertemperatur und einem Voll-
lastbetrieb der Maschinen, erreicht die
Kaltemaschinentechnik  einen COP-
Wert von > 5,3 bei einer Ruckkuhlwas-
sertemperatur von 30 °C. Das heif3t,
dass bei diesen Betriebsbedingungen
aus 1 kW Stromleistung mehr als 5,3 kW
nutzbare Kdlteleistung erzeugt werden.

Mit der Kithlung heizen

Fur die Wdarmeversorgung eines In-
dustriebetriebes mit mehreren tausend
Quadratmetern Nutzfléche, braucht
man in den Ubergangs- und Winter-
monaten einiges an Primdrenergie in
Form von Heizél oder Erdgas. Daraus
resultieren zwangsldufig Energieko-
sten, welche gerne vermieden werden
wiirden. Um diese Problematik zu redu-
zieren, wurde bereits bei der Projektpla-
nung die Nutzbarkeit von vorhandenen
Abwdé&rmen berticksichtigt. Da die Mehr-
fachnutzung von einmal eingesetzten
Primdrenergien ein wesentlicher Teil
des Leistungsspektrums der ONI-War-
metrafo GmbH ist, wurde passend zur
Aufgabenstellung eine entsprechende
Losung erarbeitet. Konkret sieht die Lo-
sung vor, dass eine der installierten Kail-
temaschinen in den Wintermonaten als
Warmepumpe genutzt wird. Im Gegen-
satz zum Einsatz einer solchen Technik
im Privathaushalt wird bei Wolf Plastics
in den Ubergangs- und Wintermonaten
sowohl die Kélteenergie fir die Produk-
tion als auch die Warmeenergie fur die
Heizung genutzt. Diese Art der Nutzung
von Abwdrme fiir Heizzwecke, stellt sich
als tberaus wirtschaftlich dar. Die ak-

Auf mit Pfeilern abgestiitzten Fundamenten wurden in luftiger Héhe
die drei Module der ONI-Container-Kithlanlage zu einer Einheit zu-
sammengesetzt. Hier wird das 2. Modul der Anlage millimetergenau

o

tuelle Situation am Energiemarkt zeigt
einmal mehr, dass die Verantwortlichen
bei Wolf Plastics in Zusammenarbeit mit
den Fachleuten der Firma ONI ein zu-
kunftstahiges Versorgungskonzept um-
gesetzt haben.

Allein bei Betrieb dieser einen War-
mepumpe stehen dem Heizsystem mehr
als 460 kW Heizleistung mit einer Heiz-
wassertemperatur von 65 °C zur Verfu-
gung.

Unter Berticksichtigung eines Ge-
samtheizwdrmebedarfs von 800 kW las-
sen sich mit dieser Leistung mehr als
85 % der erforderlichen Jahresnutzung
der Heizung abdecken.

Effizienzverbesserung
kostenlos! Wie geht das?

Ein Stuck zusatzliche Energieeffizienz
lasst sich bei Wolf Plastics durch eine
besondere Art der Winterentlastung er-
zielen. Der Ansatz dabei ist, dass selbst

Berticksichtigung der
Aspekte Energieeffizienz und Nachhaltigkeit
wurden diese Verpackungseimer gefertigt
und gehen von hier aus auf die Reise zu den
Kunden in der Region und dartiber hinaus.

Fotos: ONI

Unter besonderer

Die komplette Einheit bringt mit mehr als 300 Tonen Betriebsgewicht
einiges auf die Waage. Zur Aufstellung der drei Ruickkiihlwerke wur-
de platzsparend das Dach der Container genutzt.
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die installierten, hoch effizient arbeiten-
den Kdaltemaschinen immer noch einen
nennenswerten Anteil an Stromeinsatz
im Winter benétigen und fiir die Riick-
ktithlung eine entsprechende Kuhlturm-
leistung erforderlich ist. Bei Wolf Plastics
l&sst sich dieser Stromeinsatz noch ein-
mal dadurch reduzieren, dass das Kalt-
wasser fur die Versorgung der Wérme-
austauscher direkt von den Kuhltiirmen
angeliefert wird. Voraussetzung dafur
ist eine AuBentemperatur von 5 °C oder
darunter. In diesen Zeiten ist die Kiihl-
wassererzeugung Uber den Umweg
einer Kdaltemaschine nicht erforder-
lich. Die Bedingungen dafiir sind am
Standort in Kammern ausgesprochen
attraktiv. So werden im Jahresdurch-
schnitt AuBenlufttemperaturen von S
°C und weniger an rund 85 Tagen im
Jahr erreicht. Ab dieser AuBentempe-
ratur erzeugt der Kuhlturm das fur die
Maschinen in der Produktion notwen-
dige Kithlwasser mit einer Temperatur
von 7 °C direkt. Da normalerweise die
Kuhltirme fur die Ruckkiihlung der Kdl-
temaschinen in Betrieb wdren, schlagt
die Stromeinsparung bei Abschaltung
der Kd&ltemaschinen und Ersatzbe-
trieb durch die Kuhltiirme mit 100 % zu
Buche.

Resiimee

Wolf Plastics ist ein innovatives Unter-
nehmen, das nachhaltig ausgerich-
tet ist und auch in Sachen Energiever-
sorgung zukunftsorientierte Wege geht.
Gemeinsam mit den Fachleuten von
ONI wurde ein Energieversorgungs-
konzept umgesetzt, das hinsichtlich Ef-
fizienz und Zukunftssicherheit bestmog-
lich ausgerichtet ist.

Damit ist das Unternehmen heute fur
die steigenden 6kologischen Anforde-
rungen und die zu erwartenden Kosten-
belastungen durch steigende Energie-
preise bestens gerustet. Aktuell leistet
Wolf Plastics damit sowohl einen Bei-
trag zum Umweltschutz als auch zur
Verbesserung der Wettbewerbsféhig-
keit.

www.wolfplastics.eu
www.oni.de



